Machines for grinding and polishing.

Innovative
Produktionssysteme

IPS - Innovative Produktionssysteme GmbH
Innovationszentrum

Rudolf-Diesel-Stralle 12

72250 Freudenstadt

Telefon: +49 (0) 74 41 / 52 82 01-0

E-Mail: sales@ipstec.de

www.ipstec.de

Versuch Nr.:

Informationen zur Musterbearbeitung

Die Festlegung der Maschinen- und Verfahrens-
parameter durch einen Maschinenversuch ist fir

Sie kostenlos.

Um Ihnen bei unserer Musterbearbeitung das
gewunschte Bearbeitungsergebnis vorlegen zu kdnnen,
bitten wir Sie, dieses Blatt komplett auszufiillen und es
uns mit den Werkstlcken zuzusenden.

Im Voraus vielen Dank fur lhre Mitarbeit.

Firma:

Strafe:

PLZ, Ort:

Telefon:

Fax:

E-Mail:

Webseite:

USTHD-Nr.:

Ansprechpartner:

Durchwahl:

Unser besonderes Anforderungsprofil:
[0 Handfreundlichkeit
[J Entgratung

[ galvanikreife Oberflache

[J Oberfl-rauhigkeit
Ra/Rz= pm

O Korrosionsschutz

[J Kantenverrundung
R= mm

[ Langzeit-Korrosionsschutz

J Sonstige:

0 Entzunderung
(] Beseitigen v. Riefen
[J saubere Oberflachen

I Helligkeit
[ Glanz

Allgemeine Angaben:

[J Neuanwendung Werkstick:

[J Erganzungsversuch;  Werkstoff:
vorheriger Versuch Abmessung: mm
Nr.: Gewicht: kg

Bitte legen Sie ein Muster bel!

Anzahl Muster:

Teilenummer:

Zeichnung beigefiigt: [1ja [ nein

Herstellungsverfahren:

] drehen [ stanzen

[ frasen [ tiefziehen
[J bohren ] pressen

O additiv O druckgieBen
O gieBen [0 schmieden
[J Sonstige:

Zu bearbeitende Menge:

Stuckzahlen:

pro L1 Tag / LDMonat / [ Jahr
Schittvolumen

pro L1 Tag / LIMonat / [1Jahr
Schichtbetrieb:

102030

Werkstiickbearbeitung zur Zeit:

] manuell [ gleitschleifen mit:
[ strahlen Machine:

[ birsten Schleifkérper:

[J bandschleifen Compound:

[J Sonstige: Laufzeit:

Prozesswasseraufbereitung?

[ Zentrifuge
O Verlusttechnik / Flockung

Bemerkungen:
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